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Флюсы на водоспиртовой основе с малым содержанием ЛОВ

Паяльные материалы
Флюсы и разбавители

5 Разработан именно для этой цели 2 Чаще всего не используется для этой цели

4 В целом пригоден для этой цели 1 Неверный выбор

3 Использование возможно, но это не лучший выбор

Основная отличительная черта Безотмывочные

Основное назначение Селективная пайка Пайка волной Пайка волной

Название 94-QMB 95-RXZ-M 396-BSG
Стандарт ISO 9454-1 1.2.3.А 1.2.3.А 1.2.2.A
Стандарт IPC-ANSI-J-STD-004 REL0 REL0 REL1
Стандарт JIS Z 3197 1.2.3.N_I 1.2.3.N_I 1.2.3.N_II
Безотмывочный процесс 5 5 5
Отмывка после пайки 2 2 3
Пайка волной припоя 5 5 5
Селективная пайка 5 2 4
Бессвинцовая технология – пайка в среде воздуха 5 4 5
Бессвинцовая технология – пайка в инертной среде N2 5 5 5
Пайка в инертной среде N2  – в тоннели печи 5 4 5
Пайка в инертной среде N2  – только волна 5 5 5
Потребительская электроника 4 4 4
Электроника средней надежности 5 5 5
Ответственная электроника 5 4 5
1-слойные платы 3 3 5
2-слойные платы 5 5 5
Многослойные платы 5 5 5
Совместимость с OSP 5 5 4
Совместимость с Ni/Au 5 5 5
Совместимость с Ni/Pd  4 5 5
Совместимость с Ag 3 4 4
Совместимость с Sn 4 5 5
Пенное флюсование 3 5 2
Распыление (спрей-флюсование) 5 5 5
Пайка погружением 5 5 5
Умеренный предварительный нагрев 4 4 3
Короткое время контакта с припоем 5 5 5
Уменьшение числа пропущенных паяных соединений 5 5 5
Уменьшение растекания флюса 5 5 4
Уменьшение образования шариков припоя 5 5 5
Уменьшение количества перемычек  4 5 5
Внешний вид после пайки в среде воздуха 3 3 4
Внешний вид после пайки в инертной среде N2  3 4 5
Тусклость паяных соединений 3 2 2
Пригодность для прохождения внутрисхемного контроля 4 5 5
Защитные покрытия 5 2 4

Название 94-QMB 95-RXZ-M 396-BSG
Удельный вес при 20 °С [кг/дм3] (±0,5%) 0,847 0,900 0,941
Содержание твердых частиц (% в весовом отношении) 2,48 1,80 1,60
Галогены [Тест на серебряном зеркале] Пройден
Галогены [потенциометрическ.] Пройден Обнаружены
Кислотное число [мг KOH] ±2,5% 15,94 15,90 18,00
Содержание воды (% в весовом отношении) 21 40 58
Содержание ЛОВ (% в весовом отношении) 76 58 40
Пленкообразующие элементы Канифоль Синтетические
Точка воспламенения [°C] 16,5 19,3 25,6
Запах Спиртовой Умеренный спиртовой
Цвет Желтоватый Бесцветный
Сертификат соответствия директиве RoHS Имеется
Разбавитель 425-00 308-00 ДИ вода
Упаковка

Канистра [литр] 10 и 200 10 и 200 10, 25 и 200
Рекомендуемый срок хранения, недели

Температура хранения 20 °C 40 52 100
Температура хранения 25 °C 35 40 80


